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Branschradet YBG ir en ekonomisk forening som bestar
av aktorer inom branschomradet YRKESMASSIG BE-
HANDLING" AV GIPSSKIVOR, YBG, och ska verka for
en bredare kunskap och hogre kvalitet genom rad och
rekommendationer i samverkan.

Andamalet med foreningen ir att fa bredare genomslag for
rad och rekommendationer i branschen avseende kontroll,
montering och ytbehandling av gipsskivor, fran bestillarled
till slutforbrukare.

Malet ar att branschradets anvisningar ska verka som
branschrekommendationer i alla led i byggprocessen
och som ett komplement till AMA HUS 08 for att na ett
fullgott slutresultat.

YBG branschregler omfattar yrkesmassig hantering, mon-
tering och behandling av invindiga vaggar och -tak i torra
utrymmen med kartongkladda gipsskivor.

YBG branschregler omfattar inte utrymmen med krav pa
vattentata eller vattenavvisande skikt.

| foreliggande skrift anvands uttrycket “gipsskivor”
och avser kartongklidda gipsskivor tillverkade enligt
EN520:2004.

YBG omfattar inte ytbehandling av akustikgipsskivor, se
leverantorens anvisningar.

YBG branschregler ar utformade att folja gallande myn-
dighetskrav (BBR) och branschgemensamma material- och
arbetsbeskrivningar (AMA HUS 08).YBG ska ses som ett
arbetsredskap och vigledning pa omradet yrkesmassig
behandling av gipsskivor for att uppna den kvalitet som
foreskrivs. AMA HUS ar branschens minimikrav ochYBG
foljer AMA minikrav men med fortydliganden och skarpta
anvisningar for att uppna en tillfredsstillande hog kvalitet
pa slutresultatet.

" Behandling = hantering, bearbetning, anvindning, bruk



I.INLEDNING

1.3 Medlemmar

Medlemmar som ir representerade i Branschradet YBG
ekonomisk forening ar foretag pa foljande omraden:
»  gipsskivor

*  spackel
« firg
* tapeter

* branschorganisation

Se mer pa www.ybg.nu
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Syftet med denna skrift ar att fora ut information om
vilka konstruktioner och ytbehandlingar som ar lampliga
att foreskriva, vilket resultat som kan forvantas, samt hur
ytbehandlingen ska utforas. En forutsittning for att uppna
foreskriven yta ar att folja de rekommendationer och
materialangivelser som anges i denna skrift.

Sedan manga ar ir kartongkliddda gipsskivor det domine-
rande materialet for stomkomplettering. Eftersom material,
arbetsmetoder och krav forandras har YBG ansett det
angeliget att fora ut kunskap pa omradet ytbehandling
av gipsskivor.

Denna skrift vander sig framforallt till foreskrivande led
och berérda entreprendrer. Branschradet YBG ekonomisk
forening staller sig bakom publikationen som beskriver hur
du uppnar ritt kvalitet. Senaste upplagan se ybg.nu.



Kapitel

Ansvarig | Dokument  Delprocess
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Anbuds-
forfarande

For att uppna ett bra resultat ar det viktigt att samtliga in-
blandade entreprendrer genom kontroller sikerstaller att
material och arbetsutforande Gverensstimmer med stallda
krav enligt beskrivningar, AMA HUS 08 och anvisningar fran
leverantoren. Innan ytan lamnas vidare till ny entreprenor
ska dokumenterad "kvalitetsrond” utforas, dar det klart
framgar att eventuella avvikelser ar atgirdade och att ytan
ar fardig till 100%. Nasta entreprenor som utfor arbeten
pa ytan sakerstiller genom dokumenterad “avsyning innan
start” att hans forutsattningar 6verensstimmer med hand-
lingar och kontrakt. Genom dessa kontroller undviks att i
efterhand konstatera om ett bristfilligt resultat beror pa
gipsskivemontaget eller malningsforfarandet. Du kan ldsa
mer om detta i kapitlet Kontroll i denna skrift.

5 5 6
Montering
Projektering % Hantering % stomme och %
gipsskivor
Mottagnings- Kvalitetsrond Avsyning
kontroll I innan start
Entreprendr Snickare Malare

Bestillare

Vid storre projekt
rekommenderar vi

att referensytor utfors
eller provrum med
foreskriven behandling
for att klargora att
bestillaren far det
resultat som onskas.

Spackling |- Ytbehandling

)

Kvalitetsrond
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3. PRODUKTER

Det ar viktigt att anvanda ratt material vid arbete med gips-
skivor.Vi ger har en kortfattad information om detta.Vilj
alltid produkter av fabrikat som motsvarar de kvalitetskrav
som finns angivna bl.a i dessa anvisningar.

3.1 Kartongklidda Gipsskivor

AMA HUS 08 KBC.3 Skikt av gipsskivor

Gipsskivan bestdr, i sitt vanligaste utférande, av en kar-
tongomsluten gipskdrna. Langkanterna ar forsankta och
kartongklidda. Kortkanterna ar raka och sigade. Special-
skivor finns med forsankta kortkanter.

Kantutférande:

Forsankt langkant och skuren kortkant Fasad kant
Forsankning enligt fabrikantens anvisningar

Kartongkladda gipsskivor tillverkas enligt den Europeiska
standarden EN 520:2004. Om inget annat anges sa avses
sk Normal gipsskiva, typ A. Den forsankta kanten tillver-
kas enligt standarden.YBGs rekommendation ar att den
forsankta kartongkladda kanten bor vara minst | mm djup
och bredden pa forsankningen bor vara minst 45 mm pa
varje enskild forsankning, djup och bredd mits enligt 5.6
i EN 520:2004 (se gipsleverantors rekommendationer).
Enligt standarden betecknas de gipsskivor som YBG om-
fattar enligt foljande:

Typ A Férsankt kartongkladd langkant |GN/GNE 13 Normal|Normal, 13 A-1 Normal 13
GSE 6 Ytskiva Ergo | Ytskiva, 6 A-1 Ytskiva 6

Typ A Skurna fasade kanter GKP 13 Kortplank | Takskiva, 13 A-7 TS| Kortplank 13
Typ F Forsankt kartongklidd langkant |GF/GFE 15 Protect F|Brandskydd, |5 F-1|Brandskiva F 15
Typ IR Forsankt kartongklidd langkant| GR/GRE |3 Robust |Hard skiva, 13 I-1 |Hard 13
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3.1.1 Rak kortkant

En rak/skuren kortkant som ska spacklas maste fasas med
en fashyvel eller faskniv. Fasning ska vara 2-3 mm djup och
2-3 mm bred.

3.1.2 Matt

Gipsskivorna finns i bredder fran 600 mm till 1200 mm
och i langder fran 1200 mm till 3600 mm. Speciallingder
enligt respektive tillverkares anvisningar.

3.1.3 Gipskdrnan

Gipskarnan bestar till storsta delen av kalcinerad gips,
som blandats med vatten till en slurry, som far stelna
mellan kartongskikten. Skivorna tillverkas pa ett I6pande
band och grovkapas fére ingangen till torken, dar Sver-
skottsvatten kokas bort.Tillsatsmedel ar starkelse (for att
limma kartongen mot gipskarnan), medel for att minska
ytspanningen i slurryn (for att slurryn ska flyta ut battre),
luftporbildande medel (for att gora skivan lattare), binde-
tidsreglerande medel.

3.1.4 Kartongen

Kartongen tillverkas av returpapper. Framsideskartongen
har sin huvudsakliga styrka i skivans langdriktning, medan
baksideskartongens styrka ligger tvars skivans langdrikt-
ning. Detta dstadkoms genom att orientera cellulosafib-
rerna i respektive riktning.

Eftersom kartongen innehaller enbart returpappersfibrer,
kan det inte garanteras en enhetlig firg pa ytskiktet (beror
pa ravarans beskaffenhet). Det gar heller inte forutsitta
att kartongen har en yta, som ar helt jamt sugande. For-
delningen mellan korta och linga fibrer kan ocksa ge
varierande fiberresning pa ytan, som ej heller upptrader
jamt fordelat over skivan.

Reglar kan vara av stél eller tri i varierande dimension
fran 45 mm och uppat. Stalreglar tillverkas i rullformnings-
verktyg, och med en minimitjocklek av 0,5 mm % [0%.
Stalreglarna kan ge en mer fjadrande vaggkonstruktion 4n
vad trareglarna gor, sarskilt vid tunna konstruktioner eller
vid en enkelsidig bekladnad.




Trireglar som har for hog fuktighet far ej monteras da
dessa kan vrida sig vid uttorkning.Virke ska vid inbyggnad
ha en fuktkvot som hdgst motsvarar malfuktkvoten 15%
och torkningskvaliteten Standard enligt SS-EN 14298:2004
(AMA HUS 08 HSD.1). For hog fuktighet far till foljd att du
kan fa tandning i skarven mellan gipsskivorna, sk fogsprang,
eller buktiga vaggar.

AMA HUS 08 KBC.3 Skikt av gipsskivor, Fastdon

YBG rekommenderar att alltid anvanda skruvinfastning vid
montage av gipsskivor for att uppna bista slutresultat.

Definitioner, krav och provningsmetoder for fastdon for
montering av gipsskivor finns i SS-EN 14566:2008.Vilket
bl.a innebar att fastdon for gipsskivor bor vara CE markta.
Fastdon som ar skyddade med annan belaggning an zink
ska motsvara en av de tre klasserna enligt Table |, SS-EN
14566:2008. Skruv skyddade med zink ska ha minsta be-
laggningstjocklek av 5 pm (35 g/k'™).

3.3.1 Skruvtyper

Det finns idag pa marknaden framtaget olika skruv for
olika typer av gipsskivor. Det ar viktigt att valja ratt skruv
for ratt typ av skiva och stomme. Idag ar det vanligt med
s.k kombiskruv som fungerar till bade tra- och stélreglar
(upp till ca 0,7-1,0 godstjocklek, tjockare godstjocklek
kravs skruv med borrspets). Det finns aven skruv for att
skruva gips-i-gips, se resp. leverantors anvisningar.

Skruvtyp for typ A for tra och | Skruvtyp for typ A for stalreglar| Skruvtyp for hard gipsskiva

stalreglar (upp till 0,7-1,0 mm | (férstarkningsreglar) med typ IR, lagre varvtal pa skruv-

godstjocklek) godstjocklek > 0,7-1,0 mm. dragare, max 1500 rpm, for tra
och stalreglar

3.3.2 Limning

Det finns system for att limmontage av gipsskivor pa
stalreglar, systemen avser att gora montaget mer ergo-
nomiskt och effektivt. Det innebar praktiskt att du lagger
limstriangar pa reglarna och sedan monterar gipsskivorna
med ett reducerat antal skruv. Limsystemeverantorens
anvisningar ska foljas noggrant.



AMA HUS 08 LCS

Det ar viktigt att folja spackelleverantérens rekommen-
dationer av spackelsystem.

3.4.1 Firdigblandade spackel

Av dessa finns fin-,medium- och grovgraderade produkter.
De ar alltid lufttorkande och fardiga att anvandas direkt
ur forpackningen s.k readymix produkter.

* Skarvspackel ar anpassat for skarvspackling pa gipsskivor
och har med avseende pa inklistring av skarvremsan
lampliga egenskaper. Konsistensen ar ofta anpassad for
hand- eller maskinapplicering. Finspackel kan ha mot-
svarande egenskaper.

* Mediumgraderat alternativt fingraderat spackel rekom-
menderas for skarvspacklingens 2:a och 3:e skikt samt
for bredspackling.

* Grovspackel far endast anvandas for lagningar av storre
hal och sprickor och ska alltid éverspacklas med me-
dium-, fin- eller skarvspackel.

3.4.2 Pulverprodukter

Dessa typer av produkter ar hardande.

* Pulverspackel ar gips- och/eller cementbaserade och le-
vereras alltid i pulverform som blandas med vatten strax
fore anviandning. Anvandningsomradet ar reparation av
skador, utfyllnad av hal,iliggning av skarvremsa, sprickor
samt skarv- och bredspackling. Gipsbruk far endast
anvindas for lagningar av storre hal och sprickor.

3.4.3 Beskrivning av skarvspackel enligt Europanormen
EN 13963:2005

Europanormen EN 13963:2005 ar inte tvingande i Sverige
men svenska tillverkare ”CE- mérker” redan sina produk-
ter enligt denna norm. Darfor fortjanar dess terminologi
och klassificering av spackelprodukter att omnamnas har.
Produkter som CE-marks dr testade med avseende pa
vidhaftning, sprickbildning, brottstyrka, brandklassning
och partikelstorlek samt 6ppentid for hirdande spackel.
Sveriges spackeltillverkare tillampar tills vidare gransvardet
320 N for brottstyrka.




Beskrivning

Spackel for ilaggning

Spackel for foljande
Spackel for dubbel

Klassificering sker enligt foljande:

* Spackel for ilaggning (av remsa).

Skarvspackel for applicering direkt pa gipsfogen och i
vilket pappersremsan laggs i.

» Spackel for foljande skarvspacklingar (Finishspackel).
Skarvspackel for applicering i andra och foljande spack-
lingar som ger den slutliga finishen.

* Spackel for dubbel anvandning, multifunktion (Allround-
spackel). Skarvspackel lampligt for bade ilaggning av
remsa och foljande spacklingar.

Klassificering av olika typer av spackel for skarvspackling
pa gipsskivor

Princip fér torkning
Lufttorkande (Ready mix) |Hardande (enbart pulver)

1A 1B
2A 2B
3A 3B

AMA HUS 08 LCS

Till skarvspackling pa gipsskivor ska alltid pappersremsa
anvandas. Pappersremsan har en bredd av ca 50 mm och
kan vara perforerad. Remsan ska ha de egenskaper som
kravs enligt EN-13963:2005 for ilaggning och armering av
spackelfogen frimst med avseende pa brottstyrka och di-
mensionsstabilitet.Vid ett dragtest ska remsans vidhaftning
mot underlaget vara sa stark att den delaminerar. OBS att
remsan har en fram och en baksida och ska monteras med
rullens utsida mot vaggen. Se bild.

AMA HUS 08 LCS

Valet av fargkvalitet avgor ytans slutresultat. Beroende pa
fargkvalitet och appliceringsverktyg kommer glans och
struktur pa den malade ytan att variera.

Det ar viktigt att folja fargtillverkarens rekommendationer
av fargsystem. Ett firgsystem bestar normalt av grundfarg
och toppfirg dar grundfirgens tekniska egenskaper syftar
till att bara upp efterfoljande toppfargen.

En grundfirg ska alltid anvandas om inget annat anges.



Grundfargen jamnar ut skillnaden pa insugning och ytstruk-
tur mellan gipsskivan och det spacklade omradet.

Toppfargens uppgift ar inte bara att ge det slutgiltiga ut-
seendet till den behandlade ytan utan aven ge ratt skydd
mot omgivningen.

Olika farger har olika talighet mot t.ex vatten, rengoring
och notning. Generellt ger farger med hogre glans en
taligare yta.

Vidare kraver olika kulérer olika antal strykningar for att
na full tdckning och det ar inte alltid att tva strykningar
racker.

Det aligger beskrivaren att specificera erforderligt antal
strykningar enligt fargfabrikantens rekommendationer.

AMA HUS 08 LCS

Tapeter indelas i

Pappersburna tapeter = Tapetens baksida ar av papper
Non-woven burna tapeter = Tapetens baksida ar av Non-
Woven.

Pappersburna tapeter sviller nar du limmar dem sa darfor
maste du applicera limmet pa baksidan av tapeten och lata
den ligga och svilla innan du monterar den pa underlaget,
annars uppstar blasor pa tapeten.

Non-wovenburna tapeter svaller inte som en pappersbu-
ren tapet sa darfor kan du applicera limmet pa underlaget

och sedan montera tapeten.

Se tapettillverkarens anvisningar.

Tank pa att vid
malning med
morkare kulorer t.ex
morkbla uppstar latt
problem med synliga
skarvar.

~



Detta kapitel vander sig i forsta hand till dig som jobbar
med arbetsbeskrivningar. Har ges klara och entydiga forslag
pa lampliga beskrivningstexter som rekommenderas for att
uppna ritt kvalitetsniva.| vissa fall innebar beskrivningarna
en skarpning jamfort med AMA HUS 08.

For beskrivning med referensytor enligt “Maleribranschens
branschstandard fér malade ytor” se AMA HUS 08 LCS,
Referensytor.

YBG klass innebar ett enkelt satt att uttrycka vilket slutre-
sultat du vill uppna pa den firdiga ytan. Klassen avser bade
stommens konstruktion, utforande och ytbehandling.

Det ar viktigt att notera att du ska foreskriva samma kva-
litetsklass pa regelverk och gipsskivor som for spackling
och malning.

For vaggar finns det 4 klasser, Q, 4-1,dar 4 dr klassen med
hogsta kvalitet. For innertak finns 2 klasser, Q, 4 och 3,
dar 4 dr klassen med hogsta kvalitet. Index,, och | star for
vigg respektive tak.

YBG klass Krav

Q, 4

Q,3

<

oo
-~

oo
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Uppfyller kraven pa ytor som har extra hdga krav pa ytjgmnhet sa som t.ex slapljus-
vaggar nar man endast ska malningsbehandla gipsskivorna eller vid tunn tapet.

Uppfyller kraven pa en maélad standardyta, normala krav pa ytjamnhet, skarvar kan
vara synliga i slpljus, t.ex malade ytor eller tunn tapet i utrymmen utan direkt
dagsljus pa vaggen.

Uppfyller kraven pa yta avsedd for grovre tapet eller glasfibervav.

Uppfyller kraven pa en maélad sekundiryta.

Uppfyller kraven pa yta vid extra hdga krav pa ytjiamnhet (t.ex sldpljusyta) i innertak.
Uppfyller kraven pa malad standardyta i innertak



Det ska foreskrivas samma kvalitetsklass for regelverk och
gipsskivor som for spackling och mélning, se kap 4.5.

Q, 4 Regelstomme minst 70 mm och 2 lag kartongkladda gipsskivor

Q3 Regelstomme minst 70 mm och minst | lag kartongkladda gipsskivor eller
regelstomme minst 45 mm och minst 2 lag kartongkladda gipsskivor

Q,2 Regelstomme minst 45 mm och minst | lag kartongklddda gipsskivor

Q| Regelstomme minst 45 mm och minst | lag kartongklddda gipsskivor

Q; 4 Regelverk max c 450 mm och 2 lag kartongklddda gipsskivor, |:a lag monteras langs
reglarna och 2:a lag tvars reglarna med kortkantsskarvar understodda.

Q3 Tvarmontage: Regelverk max ¢ 400 mm och minst | lag kartongklidda gipsskivor,

alla kortkantsskarvar understodda.
Lingsmontage: Regelverk max ¢ 300 mm och minst | lag kartongkladda gipsskivor.

4.2.1 Stabilt underlag

Lampligt underlag for ytor som ska sammanspacklas ar 2
skivlag av gipsskivor.

| skivlag medfor alltid en storre risk for rorelser som kan
gora att 6nskad kvalitet pa ytbehandling inte uppnas.

Genom att dessutom vilja 2 harda gipsskivor erhalls dven
en hogre infastningsstyrka som gor det mojligt att fa en
gipsskivekonstruktion som klarar infastningar direkt i
gipsskivorna utan behov av en trabaserad skiva som in-
nersta skivlag. Maximal belastning som gipsskivorna kan
belastas med hiamtas fran respektive gipsskiveleverantors
anvisningar.

Om konstruktion utfors med trabaserad skiva ar det
mycket viktigt att kanna till och planera arbetet med
hansyn till formforandringar. Information hamtas i forsta
hand fran leverantor av tribaserad skiva. Om inget annat
anges rekommenderar dock YBG en maximal fuktkvot
pa 12% for trabaserad skiva innan spackling. Dessutom
galler att i gipsskivevagg med trabaserad skiva som inre
skivlag ska de triabaserade skivorna monteras staende och
med skivskarvar forskjutna i forhallande till gipsskivornas
skivskarvar.

4.3.1 Q, 4Viggar — Milad yta vid extra h6ga krav
pa ytjdmnhet, t.ex sldpljusyta

AMA HUS 08 HSB.I121vaggstommar av stalplatsreglar
for bekladnad



AMA HUS 08 HSD. 113 enkla trastommar till vagg
AMA HUS 08 HSD.1 14 dubbla traregelstommar till vagg

Innervigg ska vara med 70 mm regel och tva lager gips-
skivor pa varje sida.

Storre hal ska ha avvixlingar och i dessa fasts skivans
kanter

Beskrivningstext:
AMA HUS 08 KBC.3 Skikt av gipsskivor

Gipsskivor ska monteras i ratt riktning enligt gipsskive-
leverantorernas anvisningar.

Montering av gipsskivor vid oppningar enligt gipsskive-
leverantorernas anvisningar.

Toleransen for fogsprang ar 0,8 mm for gipsskivor.
Springor storre an 3 mm mellan skivor ska tatspacklas med
ett av leverantoren rekommenderat spackel.

Gipsskivor med rak kant ska ej monteras mot gipsskivor
med forsankt kant.

Gipsskivekanter som skadats kring haltagningar ska lagas
med grovspackel, lagningsmassa eller gipsbruk.
Gipsskivor ska i yttre laget monteras oskarvade mellan
golv och tak dar hojden understiger 3,0 m.

Avskurna kanter fasas med avsett verktyg.

4.3.2 Q, 3 Viggar — Mélad standardyta

AMA HUS 08 HSB.1121 viggstommar av stalplatsreglar
for bekladnad

AMA HUS 08 HSD. 113 enkla trastommar till vigg

AMA HUS 08 HSD.1 14 dubbla traregelstommar till vagg

Innervagg ska vara med minst 70 mm regel och minst |
lag gipsskivor pa varje sida eller 45 mm regel och 2 lag
gipsskivor pa varje sida.

Storre hal ska ha avvixlingar och i dessa fasts skivans
kanter

Beskrivningstext:
AMA HUS 08 KBC.3 Skikt av gipsskivor

Gipsskivor ska monteras i ratt riktning enligt gipsskive-
leverantorernas anvisningar.
Montering av gipsskivor vid oppningar enligt gipsskive-
leverantorernas anvisningar.



Toleransen for fogsprang ar 2 mm for gipsskivor.
Springor storre an 3 mm mellan skivor ska tatspacklas med
ett av leverantoren rekommenderat spackel.

Gipsskivor med rak kant ska ej monteras mot gipsskivor
med forsankt kant.

Gipsskivekanter som skadats kring haltagningar ska lagas
med grovspackel, lagningsmassa eller gipsbruk.
Gipsskivor ska i yttre laget monteras oskarvade mellan
golv och tak dar hojden understiger 3,0 m.

Avskurna kanter fasas med avsett verktyg.

4.3.3 Q, 2 viggar - Glasfiber och tapet

AMA HUS 08 HSB.1121 viggstommar av stalplatsreglar
for bekladnad alternativt

AMA HUS 08 HSD.I 13 enkla trastommar till vagg

AMA HUS 08 HSD.I 14 dubbla traregelstommar till vagg

Innervigg ska vara med minst 45 mm regel och minst |
lag gipsskivor.

Storre hal ska ha avvaxlingar och i dessa fasts skivans
kanter

Beskrivningstext:
AMA HUS 08 KBC.3 Skikt av gipsskivor

Gipsskivor ska monteras i ratt riktning enligt gipsskive-
leverantorernas anvisningar.

Montering av gipsskivor vid oppningar enligt gipsskive-
leverantorernas anvisningar.

Toleransen for fogsprang ar 2 mm for gipsskivor.
Springor storre an 3 mm mellan skivor ska tatspacklas med
ett av leverantoren rekommenderat spackel.

Gipsskivor med rak kant ska ej monteras mot gipsskivor
med forsankt kant.

Gipsskivekanter som skadats kring haltagningar ska lagas
med grovspackel, lagningsmassa eller gipsbruk.
Gipsskivor ska i yttre laget monteras oskarvade mellan
golv och tak dar hojden understiger 3,0 m.

Avskurna kanter fasas med avsett verktyg.

4.3.4 Q, | Vaggar - Milad sekundiryta

AMA HUS 08 HSB.1121 viggstommar av stalplatsreglar
for bekladnad

AMA HUS 08 HSD.I 13 enkla trastommar till vagg

AMA HUS 08 HSD.I 14 dubbla traregelstommar till vagg



Skarvar / Slapljus

Innervagg ska vara med minst 45 mm regel och minst |
lag gipsskivor.

Storre hal ska ha avvixlingar och i dessa fasts skivans
kanter

Beskrivningstext:

AMA HUS 08 KBC. 3 Skikt av gipsskivor

Gipsskivor ska monteras i ratt riktning enligt gipsskive-
leverantorernas anvisningar.

Toleransen for fogsprang ar 2 mm for gipsskivor.
Springor storre an 3 mm mellan skivor ska tatspacklas.
Gipsskivekanter som skadats kring haltagningar ska lagas
med grovspackel, lagningsmassa eller gipsbruk.

Avskurna kanter fasas med avsett verktyg.

4.4.1 Q4 Innertak — Mélad yta vid extra hdga krav
pa ytjdmnhet t.ex slipljusyta
AMA HUS 08 HSB.1666 Stommar av stalplatsreglar till

innertak
AMA HUS 08 HSD. 152 stommar till undertak

Storre hal ska ha avvaxlingar och i dessa fasts skivans
kanter

Regelverk max ¢ 450 mm och 2 lag kartongkladda gips-
skivor, |:a lag monteras lings reglarna och 2:a lag tvars
reglarna med kortkantsskarvar understodda.

Beskrivningstext:
AMA HUS 08 KBC.322 Skikt av gipsskivor i innertaks-
konstruktion

Gipsskivor ska monteras i ratt riktning enligt gipsskive-
leverantorernas anvisningar.

Kortkantsskarvar ska vara vinkelratt mot infallande ljus.
Gipsskivor med fyra forsiankta kanter kan med fordel
anvandas.

Toleransen for fogsprang ar 0,8 mm for gipsskivor.
Springor storre an 3 mm mellan skivor ska tatspacklas med
ett av leverantoren rekommenderat spackel.

Gipsskivor med rak kant ska ej monteras mot gipsskivor
med forsankt kant.

Gipsskivekanter som skadats kring haltagningar ska lagas
med grovspackel, lagningsmassa eller gipsbruk.

Avskurna kanter fasas med avsett verktyg.



4.4.2 Q, 3 Innertak — Mélad standardyta

AMA HUS 08 HSB.1666 Stommar av stalplatsreglar till
innertak
AMA HUS 08 HSD. 152 stommar till undertak

Storre hal ska ha avvixlingar och i dessa fasts skivans
kanter

Tvarmontage: Regelverk max ¢ 400 mm och minst | lag
kartongkladda gipsskivor, alla kortkantsskarvar under-
stodda.

Langsmontage: Regelverk max ¢ 300 mm och minst | lag
kartongklidda gipsskivor.

Beskrivningstext:
AMA HUS 08 KBC.322 Skikt av gipsskivor i innertaks-
konstruktion

Gipsskivor ska monteras i ratt riktning enligt gipsskive-
leverantorernas anvisningar.

Kortkantsskarv ska vara vinkelratt mot infallande ljus.
Toleransen for fogsprang ar 2 mm for gipsskivor.
Springor storre an 3 mm mellan skivor ska tatspacklas.
Gipsskivor med rak kant ska ej monteras mot gipsskivor
med forsankt kant.

Gipsskivekanter som skadats kring haltagningar ska lagas
med grovspackel, lagningsmassa eller gipsbruk.

Avskurna kanter fasas med avsett verktyg.

Malad yta vid extra hoga krav pa ytjamnhet, t.ex slapljusyta
Malad standardyta

<

Glasfibervdv och tapet
Malad sekundaryta

olololo
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Q, Malad yta vid extra hoga krav pa ytjamnhet t.ex slapljusyta
Q3 Malad standardyta

4.5.1 Q, 4Viaggar — Malad slipljusyta vid extra hga
krav pa ytjaimnhet

AMA HUS 08 LCS.2212 Kod 56-04313

Fogar med skurna och fasade kanter ska fore spackling
grundas med patentfarg for att forhindra intrangning av
fukt och kantresning.



4.5.2 Q, 3 Vdggar — Malad standardyta
AMA HUS 08 LCS 2212 Kod 56-03510

4.5.3 Q, 2Vidggar - Glasfiberviv och tapet
AMA HUS 08 LCS.2212 Kod 56-03424 Glasfibervav.
Alternativt forslag 56-03419. Se aven kap 6.3 och 7.8.
AMA HUS 08 LCS.2212 Kod 51-03404 Tapet
Alternativt forslag 51-03402

4.5.4 Q, | Viggar - Miélad sekundiryta

Utan underbehandling
AMA HUS 08 LCS.2212 Kod 56-00010

Med underbehandling
AMA HUS 08 LCS.2212 Kod 56-02810

4.5.5 Q, 4 Innertak — Mdlad yta vid extra héga krav
pa ytjdmnhet t.ex slipljusyta

AMA HUS 08 LCS.2213 Kod 56-04313

Fogar med skurna och fasade kanter ska fore spackling
grundas med patentfarg for att forhindra intrangning av
fukt och kantresning.

4.5.6 Q. 3 Innertak - Malad standardyta

AMA HUS 08 LCS.2213 Kod 56-03510

Innertak av standardgipsskiva.

Fogar med skurna och fasade kanter ska fore spackling
grundas med patentfarg for att forhindra intrangning av
fukt och kantresning.

AMA HUS 08 LCS.2213 Kod 56-02510
Innertak av gipsplank.

AMA HUS 08 LCS.2213 Kod 56-02510
Innertak av kortplank (fasade pa alla sidor).



5.1.1 Lagring

Lagring och montage av gipsskivorna ska ske under sadana
forhallanden att de ar torra fore spackling och malning.
Paket som ar emballerade med strackfilm (wrapping) ar
inte att betrakta som vaderskyddande eller vattentata, de
ska hanteras som oemballerade paket och forvaras torrt
och plant. Striackfilmen ar endast ett transportemballage.
Det finns dven mer viderskyddande emballering fran
respektive gipsskiveleverantdr och da ska anvisningar om
lagring och hantering foljas noggrant. Se aven ”Anvisningar
for hantering av gipsskivor med hansyn till fukt” utarbetat
av Nordisk Gipsskiveforening (NGF), finns pa resp. leve-
rantors webbplats.

Stalprofiler ska skyddas mot belastningsskador och ska
lagras pa plant underlag.

Trareglar ska forvaras plant och skyddade mot fukt.

5.1.2 Inomhus

Gipsskivorna ska forvaras liggande pa stroreglar, c-avstand
max 600 mm, pa plant underlag. Alla gipsskivor ska skyddas
frin vita. Ar gipsskivorna fuktiga vid intransport maste
titare c-avstand pa stroreglar anvindas samt lagringsut-
rymmet ventileras grundligt sa att gipsskivorna torkas ut
snarast.

5.1.3 Utomhus

Stroreglar laggs under forpackningen for att forhindra att
gipsskivorna kommer i kontakt med fuktig mark (eller vaxt-
lighet) samt medger god ventilation. Stroreglar laggs ocksa
pa forpackningens topp, under presenning eller plasthuy,
for att medge god ventilation. Presenning eller plast ska
na ner till ovankant av de nedre stroreglarna.

Gipsskivor som tillfalligt blivit blota ska ges mojlighet att
torka ut snarast. Detta uppnar du genom god luftvixling
omkring gipsskiveforpackningen. Innan torkade skivor
byggs in alternativt konstruktionerna firdigstalls maste du
kontrollera att inte skivorna tagit skada av fukt i form av
t.ex kartongslapp, mogelangrepp eller deformationer.




5.1.4 Bearbetning

Gipsskivor dr litta att kapa. Skdr genom kartongen pa
framsidan med en gipskniv. Anvand girna en vinkelhake
som hjalpmedel. Knack darefter skivan, forslagsvis over
en skarp kant och skir igenom kartongen pa baksidan.
For vinkelsnitt anvander du en gipssag for det kortaste
snittet och en kniv till det langre. Ska du skara smala bitar
I6nar det sig att anvanda en kantskarare, ett specialverktyg
som skar kartongen pa bada sidor om skivan pa en gang.
Hal skirs ut med en sticksag. For att gora hal for eluttag
anvinder du en speciell halsag for gipsskivor.

Allt spackel 4r en farskvara, savil fardigblandat som pulver.
Det har dirfor begrinsad héllbarhet och ett "Bist fore
datum” som vanligtvis anges pa férpackningen. Detta
giller odppnad forpackning. Oppnad forpackning kan
latt angripas av bakterier och bli obrukbart redan efter
nagra veckor.

Spackel ska skyddas mot solljus och forvaras svalt men
frostfritt. Pulverprodukter maste skyddas mot fukt.

All malning pa gipsskivor ska géras med av fargfabrikan-
ten rekommenderat malningssystem. Malningssystemen
ska vara av sadan kvalitet att firdig malad yta ska vara av
godkand kvalitet med malningskod enligt AMA 56-03510.
Detta forutsatt vid normalt ljus, glans 2 till 20 och kulor
vit eller S 0502-Y.

For byggnadsentreprendren har gipsskiveleverantorerna
gett ut noggranna anvisningar om hur du bygger vaggar
med gipsskivor.



5.4.1 Toleranser

AMA HUS 08 har foljande toleranser:

AMA HUS 08 kap 27.B/35-42, 27.C/36-42, 42.C/36-42,
43.B/41,43.CB

Viaggar, buktighet: +/- 2 mm pa 0,25 m. +/- 5 mm pa 2,0 m.
AMA HUS 08 kap 27.F/35, 43.E/40

Innertak, buktighet: +/- 5 mm pa 0,25 m,+/- 12 mm pa 2,0 m.
AMA HUS 08 kap, 44.C

Ytskikt pa viggar, buktighet:

+/- 2 mm pa 0,25 m, +/- 5 mm pa 2,0 m.

5.4.2 Montageanvisningar

AMA HUS 08 KBC.3

AMA HUS 08 KBC.321| Skikt av gipsskivor i vagg, pelare
e d inomhus, Utférande krav.

AMA HUS 08 KBC.321 | Skikt av skivor pa reglar i vigg,
pelare e d inomhus.

For detaljerade montageanvisningar se respektive gips-
skiveleverantors anvisningar.

For att minimera fogsprang ska gipsskivorna monteras i
ratt riktning enligt gipsskiveleverantorernas anvisningar. Vid
montering av gipsskivor pa viggens forsta sida kan “tand-
ning” (sprang) uppsta i skarven. Detta rittas till genom att
regeln dras tillbaka nir gipsskivor pa vaggens andra sida
monteras. Monteras regeln med livet i montageriktningen
minskar risken for “tandning”.

Skivskarvarna bor forskjutas ett regelfack (450 mm) vid
900 skivor och regelavstand 450 mm och 600 mm vid
1200 skivor.

Efterstrava att montera gipsskivor utan mellanrum.
Tatspackling ska ske om mellanrummet 6verskrider 3 mm.

O
Montageriktning




i 5.4.3 Montering av gipsskivor vid 6ppning | alt 2 lag
i gipsskivor

§ Vid oppningar i vaggar bor gipsskivorna skarvas over
i oppningen och inte langs dess kanter.

For att minska spill ligger du dock ofta skarven lings kan-
o terna vid dorroppningar. Risken 6kar dock for sprickbild-
””” ning speciellt i de fall dir du malar vaggen eller tapetserar
med tunna tapeter.

|

I

I

|

|

1 Vid 2 lag gipsskivor monteras dverstycket utan platband,
i se fig B i forsta lag. Andra lag skruvas enl. fig A.

i Vid skarvning lings kanten kan med fordel 100 mm
| platband anviandas. Genom att skruva bada gipsskivorna
i till platbandet med minst fyra skruvar (c 200 vid stora
| dorroverstycken) skapas en kontinuitet och risken for
1 sprickbildning minimeras. Monteras dorregeln noggrant
kan en 900-skiva anviandas som overstycke till dorrar med
karmyttermatten 890 mm.

Pa detta satt kan spill av gipsskivor minimeras.Alternativt
finns det dorroverstycke med forsankt kant som ar 910
mm breda.

(o]
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Viljer du att skarva langs kanten ska skarven utféras
enl. fig C. Innan skivorna pa dmse sidor om dppningen
ir fardigskruvade sticks platbandet in mellan regel och
gipsskivor. Nar sedan &verstycket monteras sa fasts det i
platen med minst fyra skruvar, se fig B.

Vid anviandning av trabaserade skivor som underlag for
gipsskivor se kap 4.2.1.




5.4.4 Skruvavstand

Fran kartongklidd kant minst 10 mm
Fran skuren kant minst |5 mm

Viggar och tak Skruvar

max avstand

Langs skivkanten | st per 200 mm
Inne pa skivan | st per 300 mm

5.4.5 Langa vaggar

Vid montering av langre kontinuerliga vaggar bor du mon-
tera reglarna efterhand som du monterar gipsskivorna.
Gipsskivorna har ett toleransmatt pa upp till -3 mm vilket
gor att alla skivor inte ar exakt 900 resp. 1200 mm breda.
Beaktar du inte gipsskivans breddmatt och monterar alla
reglar fore montering av gipsskivor riskerar du att efter
ett antal meter “missa” regeln. Detta ar extra kansligt vid
montering pa stalreglar med smala flinsar.

5.4.6 Halrumsisolering

Halrumsisolering gors ofta av ljudmissiga orsaker men i
nagra av viggtyperna ar det brandskyddsskal som bestim-
mer isoleringen.Bara i nagra fa fall ska du isolera av virme-
massiga orsaker, t.ex mellan ett garage och ett boningsrum.
Ur arbetssynpunkt ar det en fordel att vanta med isole-
ringen till dess den ena viggsidan star firdig med skivor.
Mineralullen ska avpassas noga, och ska ga helt in i botten
pa reglarna och ska std i spann mellan dem. Mineralullen
ska inte pressa mot gipsskivorna, da detta kan medféra
att viggytan bagnar. Anvand darfor inte mer mineralull in
nodvandigt och aldrig i grovre tjocklek an regelbredden. |
hoga vaggar, over 3500 mm, ska mineralullen sikras mot
glidning. Man kan t.ex anvinda isolerhillare.

5.5 Kvalitetssdkring

For en god kvalitetssiakring maste avsyning innan start
ske. Dokumentera mattavvikelser liksom skador som s
kartong, kantstotning m.m. Se kapitel 8 — Kontroll.




5.5.1 Skivans kvalitet

Se upp for sa kallad “gulning” och missfirgning av kar-

tongen. Sadana skador maste
grundfarg.

alltid isoleras med lamplig

5.5.2 Monteringsfel och skador

Fogsprang?, springa® som &verskrider 3 mm, vinda reglar,
for djupt, grunt eller snett dragna skruvar maste observe-
ras och erforderliga atgirder vidtagas. Se aven kap 8.

e WLl

5.5.3 Lagning av skador

Ydddm
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Kant-, slagskador och 16s kartong maste | 4 oo™

skaras bort. Los gips tas bort.

5.5.4 Fogar med avskurna kanter

Skurna kanter ska vara fasade

och intrangning av fukt.

2 Fogsprang — enligt AMA HUS 08 mattdefinition nr 29.

.Fasen
grundas for att forhindra kantresning

% Springa, spricka — enligt AMA HUS 08 mattdefinition nr 32.



OBS'!
6. SPACKLING Lag luftfuktighet, under ca

30 %, eller luftstrommen
fran en varmeflakt ar

inte heller gynnsamt for
torkprocessen. Det kan ge
upphov till krympsprickor
vid skarvremsan.

Vi har hidr koncentrerat oss pa att ge en allmin kunskap
som kan vara till hjilp fér malningsentreprendren.

6.1 Forutsdttningar och krav pa underlag

En aldrig sa perfekt och skickligt utférd ytbehandling kan
inte kompensera ett bristfilligt utfort montage av gipsski-
vor. For ett gott slutresultat maste alltsa hoga krav stallas
pa underlaget. Tidigare rekommenderade toleranser far
ej overskridas.

6.2 Klimatforhallanden

Fukt och temperaturférhillandena pa arbetsplatsen ar
av storsta vikt for torktiderna och darmed resultatet.
Krav maste stillas pa tidsplaneringen sa att den medger
torktider med hinsyn till pa arbetsplatsen radande klimat.
Dock bor alltid kravet vara att fullgod torkning sker till
nastfoljande dag. Fukt och kyla ar ofta upphov till glans-
skillnader och bristande hillfasthet i ytbehandlingssystem.
Idealiskt rumsklimat for spackling ar 15-20°C, luftfuktighet
40-60% och normal luftvaxling.

Arbeta aldrig vid lagre temperatur an +10°C. Detta giller
bade omgivande luft och yta som ska behandlas. Luftfuk-
tigheten far vara max RH 80%.Tabellen nedan vill i forsta
hand visa sambandet mellan temperatur och luftfuktighet,
och den tid da spackelskiktet fortfarande innehaller be-
tydande mangder fuktighet. Langt tidigare ar den dock
hard och slipbar.

Det ar av storsta vikt att klimatet mats och dokumenteras,
se Kvalitetskontroll. Fargdistributorerna erbjuder utrust-
ning for denna matning.

Relativ Temperatur
fuktighet 15°C

| Tiderna i de ljusa falten ger bist resultat. |
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Forsankta langkanter
med fogsprang
overstigande
toleransen kan
behandlas pa samma
satt som en skuren
kant.

-

Olika kvalitetskrav och efterbehandlingar gor att spack-
lingsarbetet och toleransnivan maste anpassas for att
erhalla férvintat resultat. Skarvremsa ar obligatorisk vid
spackling av gipsfogar.Vid uppsattning av glasfibervav och
armeringsduk ir skarvremsor obligatoriska da dukvikten
understiger |10 gr/kvm

6.3.1 Forsta spacklingen pa fog med forsdnkt langkant

Skarvspacklingen utfors sa att forsinkningen utfylls i sin
helhet. For god vidhaftning mellan remsan och spackel-
skiktet ar det nodvandigt att detta ar ca 1-1,5 mm tjockt.
Omedelbart darefter liggs skarvremsan i det vata spacklet
och trycks fast genom att spackelverktyget dras langs med
skarven sa att remsan &verspacklas tunt. Efter denna tunna
overspackling ska remsan vara synlig. Denna behandling
ska inte forvixlas med en ytterligare spackling vatt i vatt.
Tryck sa hart att eventuell luft bakom remsan pressas
bort men utan att spackelskiktets tjocklek reduceras.
Pappersremsan ska ej fuktas eller pa annat sitt prepare-
ras fore monteringen. Efter fullstandig torkning, vanligtvis
nastfoljande dag, utfors andra spacklingen.

6.3.2 Forsta spacklingen pa fog med skuren kant

Fogar pa gipsskivor med avskurna kanter ska vara prepare-
rade genom fasning. Fasningen ska grundas fore spackling
vid YBG klass Q4. Detta for att forhindra fuktintrangning
som i sin tur kan ge upphov till en upphojd kant lings
fogen. Forsta spacklingen utfors sa att fasen fylls ut helt.
Efter tork och avslipning laggs remsan i vavlim (vavlimmet
ska ha en torrhalt pa minst 20% enl.STB). Undvik att fa lim
pa remsans ovansida. Efter tork spacklas fogen erforderligt
antal ganger.

Forsinkta lingkanter med fogsprang dverstigande toleran-
sen kan behandlas pa samma sitt som en skuren kant.

Ovanstdende behandlingsgang kan dven utféras pa for-
sankta kanter da du istillet vill limma remsan.



6.3.3 Efterfoljande spacklingar

Forst gors en ldtt avslipning, vanligtvis med stalspackel.
Darefter pafors andra skiktet spackel sa tjockt att forsta
skiktets insjunkning utfylls. Spacklingens bredd okas har
till ca 250 mm. Detta ar viktigt for att den s.k “valken”
ska spacklas ut.

Den tredje spacklingen utférs pa samma sitt, varvid
skarvspacklingens bredd okas med ytterligare ca 100
mm.

6.3.4 Bredspackling av gipsskivor

Vid malning under kriavande férhéllanden som slapljus,
hogglansfarger och morka kulorer ar det nodvandigt att
bredspackla ytan for att forvintat resultat ska erhallas
(YBG Klass Q4).Erfarenheten har visat att bredspacklingen
ar den enda behandling som effektivt kan jamna ut olika
struktur och sug i underlaget och dolja skarvspacklingen.

6.3.5 Spackling av vagg- och takvinkel

Viggvinkel tatspacklas och far torka. Efter en litt avslipning
monteras pappersremsan med vavlim. Remsan ar forbe-
redd for att kunna vikas och anpassas till vinkeln.
Alternativt anvands papperskladda hornprofiler av metall
eller plast. Dessa monteras direkt i den vata spackelmassan
vilket ger tidsbesparing och en stabil och rak vinkel. Det
ar viktigt att vid dessa spacklingar anvanda av tillverkaren
rekommenderat spackel.

Efter tork overspacklas fogen erforderligt antal ganger.
Dar gipsvagg ansluter mot betong ska remsan monteras
stumt mot betongen. Det ar viktigt att vid dessa spacklingar
anvinda av tillverkaren rekommenderat spackel.

6.3.6 Spackling av vigghorn

Vagghorn forstiarks och riktas biast med papperskladda
hornprofiler av metall eller plast som monteras direkt i
den vata spackelmassan och efter torkning dverspacklas
erforderligt antal ganger.

Alternativt kan hornskyddslister av metall eller pappers-
remsa forstarkt med metallband anvindas.

Efter tork &verspacklas hérnet erforderligt antal ganger.




6.4.1 Slipning

Fore slipning ska spacklet vara genomtorrt. Se stycket
Klimatférhallanden.

For att minska slipningen till ett minimum maste stor vikt
laggas vid noggrannhet i spacklingen.Vid slipningsarbeten
ska erforderlig skyddsutrustning anvindas.

Maskinell slipning med dammsugning rekommenderas
av bade arbetsmiljoskil och produktivitetsskal. Det ar
en ergonomisk fordel, aven vid slipning i tak, att anvanda
dessa utrustningar. Att med dammsugare damma av
ytan samtidigt som du tar hand om dammet ar bade
hilsobeframjande och rationellt. Idag finns ett antal
kostnadseffektiva och litt hanterbara slipmaskiner pa
marknaden. Aven pa de lite mindre objekten ir dessa
effektiva att anvanda.

Slippapprets kornstorlek far inte vara grovre dn 100—
120 for att inte rugga upp kartongytan eller repa den
spacklade ytan. Bagge dessa typer av slipskador kan ge
upphov till glansskillnader i den fardigmalade ytan. For
att inte riskera att slipa bort spackel ur forsankningen
bor slipklossen foras tvarstalld langs med spackelskar-
ven.

Slipklossen bor ha sa stor anliggningsyta som mdjligt
och ha ledat handtag for forlangningsskaft.
Forlangningsskaft med handstopper rekommenderas
alltid av ergonomiska skil da storre ytor ska slipas.
Belastningen fordelas da till bada armarna samt att
avstandet till den dammalstrande kallan dkas.

6.4.2 Avdammning

Det ar mycket viktigt att den slipade ytan dammas av nog-
grant innan tapetsering eller malning sker. Forsummelse
med att damma av leder till betydligt samre vidhaftning
mellan spackel och tapet/firg och kan leda till slippor och
delaminering.



Fére malning och tapetsering ska spacklet vara genom-
torrt,annars kan missfargningar, glansskack och tapetslapp
upptrada. Se tabell i kapitel 6.2. Underlagets temperatur
ska inte understiga 10°C for att firgen ska kunna bilda
film. Firgen maste bilda film for att erhalla vidhaftning,
vattentalighet, jimn glans m.m.

Att underlaget dr genomtorrt ar viktigt av tva skal. Dels
for att fargen ska tranga in likvardigt over hela ytan.
Dels for att innestangd fukt som i ett senare skede ska
avdunsta genom fargfilmen kan ta med sig vattenlosliga
amnen fran gipsskivekartongen, spacklet eller firgen och
orsaka utfillningar som upptrader som missfargningar
eller glansskack.

Idealiskt rumsklimat fér malning ar 15-20°C, luftfuktighet
40-60% (RF) och normal luftvixling. Hog temperatur, lag
luftfuktighet och hog luftvaxling ar parametrar som gor
att fargen torkar fortare. Detta giller aven i applicerings-
skedet vilket ger kortare bearbetningstid. Risken for synliga
overlapp och rullgator okar.

Lag temperatur, hog luftfuktighet och dalig luftvaxling gor
att firgen torkar lingsammare och har dirmed lingre
bearbetningstid. Risken dkar for att foregiende malnings-
skikt inte har torkat, utan vid en andra strykning foljer
med och orsakar mattering eller glansskack. Risken okar
aven for att fargens struktur (monster eller grang) flyter
ut. Fargens slutliga torktid forlangs ocksa vilket, speciellt
pa firg med lite hogre glans, kan ge en mjukare och lite
mindre talig yta fram till att firgen ar genomtorr.

Aven firgskiktets tjocklek paverkar torkforloppet.| tjiocka
fargskike, t.ex vid sprutmalning i takvinklar, kan det under
torkforloppet uppsta spanningar i fargskiktet vilket kan or-
saka krackelering. Den totala torktiden forlangs naturligtvis
ocksa och det tar langre tid innan fargfilmen ar torr.



Spacklade ytor betraktas som sugande underlag och maste
darfor behandlas.

Forlimning ska goras fore tapetsering. Detta for att minska
risken att tapetklistret helt eller delvis sugs upp. Denna
behandling kan aven anvandas for att starka spackelskiktets
ythardhet och férmaga att ge bittre vidhiftning.

Grundning utférs som forsta malningsbehandling for att
utjamna skillnader i underlagets sugning, struktur och
kulorskillnader samt for att ge basta vidhaftning mellan
spackel och malning. Grundning utférs med darfor avsedd
grundfarg. Behandlingen ger alltsa en yta utan glansskillna-
der och med god vidhiftning. Kan ocksa tillimpas under
tapeter for jamnare kulorunderlag och for att minska
kulorskillnader vid skarvar vid tapetsering kant i kant.

Grundning ska ske enligt fargleverantorens rekommenda-
tioner. En grundfarg ar formulerad for att ge basta underlag
for toppfirgen utan kompromiss for andra egenskaper
som glans, notningsbestandighet etc.Vid val av grundfarg
och tickfirg ska fargleverantorens rekommendationer for
respektive malningssystem foljas.

Fardigstrykning med toppfargen sker i |-2 skikt beroende
pa krav pa ytan. 2 strykningar ger ett jimnare slutresultat
da olikheter i palaggningsmangd jamnas ut.

Fargen kan som regel penselstrykas, rullas eller sprutas.

Med olika mélningstekniker och malningsverktyg i kombi-
nation med olika fargkvaliteter kan du erhalla en mangd
olika dekorativa malningsresultat.



Man kan tapetsera direkt pa gipsskivor, nar det giller
tunna tapeter ar en grundmalning att rekommendera, se
tapetleverantdrens rekommendation. Grundmalningen gor
det aven lattare att ta bort tapeterna nar du ska tapetsera
nista gang. En jaimn grundmalning ger ett bittre tapetse-
ringsresultat. Vid val av grundfirg ska fargleverantorens
rekommendationer foljas.

Vid uppsittning av vav och fiberduk som Gverskrider |10
g/kvm sa rekommenderar vi att ildggning av remsa utfors
for att undvika att skarv pa skarv ska uppstd och for att
inte behova anpassa vaggbekladnadens skarvar.

| ovrigt hanvisas till fairg- och tapetleverantorens re-
kommendationer i STB. Information om produkter och
malningsbeskrivningar finns i produktfaktablad, arbetsrad,
inspirationsbroschyrer, skotselrad etc. samt dven pa res-
pektive leverantors hemsida.



| borjan av denna skrift presenterades ett arbetsflode i
vilket begreppen ” Kvalitetsrond” och ”Avsyning innan
start” anvandes. | detta kapitel ska vi forsoka forklara
begreppen lite narmare.

Kvalitetssakringen av ett byggprojekt bygger pa att samtliga
entreprenorer genom dokumenterade kvalitetsronder
sikerstiller kvaliteten pd sitt utférda arbete genom
egenkontroll. Dokumentet overlamnas darefter till nasta
entreprendr i kedjan, for att denna ska fa en klar bild av
vilka fel som atgirdats och att samtliga ytor ar fardiga.

Syfte: Att Iopande kontrollera och dokumentera att det
utforda arbetet uppfyller stillda krav.

Ansvar: Den som ansvarar for det aktuella objektet ska
genomfora och dokumentera kvalitetsrond enligt nedan-
staende krav.

Omfattning: Besiktning av referenser,avsyning under arbe-
tet, avsyning fardigt arbete, besiktning med kund, garanti-
besiktning samt besiktning i samband med reklamation.

Genomforande: All kontroll ska vara noggrant planerad
i en kontrollplan. Om kunden sa &nskar, ska besiktning
goras tillsammans med kunden, oavsett om det ingar i
kontrollplanen eller ej. Om referensytor eller referensrum
utforts ska besiktning av dessa ske tillsammans med kunden
eller dennes ombud. Under arbetets gang kontrolleras de
olika arbetsmomenten som ar angivna i kontrollplanen
var for sig under arbetets gang. Kontrollera att resultatet
motsvarar stdllda krav och forvantningar samt att inga
ytor smutsats ned fore 6verlamnandet av det fardigstillda
arbetsomradet.



Efter montering av stomme och gipsskivor ska en egen-
kontroll goras. Denna kontroll utgér underlag for nasta
entreprenad. Anvand girna YBG blankett: ”Kvalitetsrond
| — egenkontroll av stomme och gipsskivemontering” som
finns sist i den har skriften.

8.2.1 Generell kontroll av gipsskivemontage

* Toleranser enligt Kapitel Projektering och Arbetsutfo-
rande ska hallas.

* Kanter kring storre haltagningar ska vara fastskruvade
och lagade.

» Kanter kring eldosor ska vara avslipade.

» Fogar med avskurna kanter ska vara fasade 2-3 mm.

¢ Slagskador och krosskador ska vara atgirdade.

» Skruvar ska vara 0,5-1,0 mm under kartongytan.

* Rostiga skruvskallar och missfirgade ytor far ej fore-
komma.

* Passning av gipsskivor far enbart ske i vagg- och takvin-
kel.

* Fogsprang far vara hogst 0,8 mm.

 Springor mellan skivor som ska malningsbehandlas till
slat yta hogst 3 mm.

* Langsidor pa gipsskivorna ska ha férsankt kant.

» Gipsskivan ska ges mojlighet att torka ut.

Utover ovanstiaende giller for innertak foljande:

E. Innertak — Malad standardyta

Tvarfogar ska vara parallella med infallande ljus, dar det
ar tekniskt mojligt.

Nar ett arbetsomrade Svertas tar malningsentreprendren
forst del av dokumentet fran den kvalitetsrond som byg-
gentreprendren som dverlimnar arbetsomradet upprittat.
Darefter gors en avsyning innan start for att sakerstalla
att allt ar i enlighet med det upprattade kvalitetsrondsdo-
kumentet. | kommentarer nedan samt kapitlet Arbetsut-
forande anges ett antal punkter som bor ingd i en generell
kontroll av monterade gipsskivor.



Syfte: Att kontrollera och dokumentera grundforutsatt-
ningarna, sa att arbetet kan utforas enligt stillda krav.
Ansvar: Den som ansvarar for det aktuella objektet ska
genomfora och dokumentera avsyning innan start enligt
nedanstaende krav.

Genomfdrande: Syn av dverenskommet arbetsomrade i
enlighet med tidplan for att klarldgga att omradet ar fardig-
byggt i sin helhet och att golvytorna ar val avstadade och
klara for skyddstackning. Syn av gipsskivor for klarlaggande
av att kvaliteten overensstimmer med normer som AMA
HUS, fabrikantens anvisningar samt kommentarer nedan.

Efter spacklings- och malningsarbeten ska en egenkon-
troll goras. Denna kontroll utgoér underlag for nasta
entreprenad. Anvand girna YBG blankett: ”Kvalitetsrond
2 — egenkontroll av spackling och malning”, som finns sist
i den har skriften.

8.4.1 Generell kontroll av spackling och malning

* Forsta spackling remsa synlig

*  Skurna kanter (endast spackling)

* Limning remsa skurna kanter ev. horn
» Efterkommande spackling

* Malning

*  Avstadning.

Vid klagomal/fel pa de produkter som omfattas i YBG ska
alltid en egenkontroll/kontrollplan kunna pavisas for att
arendet ska kunna behandlas som en reklamation. Respek-
tive tillverkare/leverantor har ratt enligt YBG att avvisa en
reklamation om egenkontroll/kontrollplan ej kan pavisas.



Mothall
—

Bredspackling — till for att ge en jamn struktur inte for att
jamna ut ojamnheter, spackling over hela vaggytan.
Buktighet —

7 W V

Fogsprang — Nivaskillnad mellan kanterna pa fogens bada
sidor. Se AMA HUS 08 mattdefinitions nr 29.

Glansskack — ojamn glans

Gulning — ligninutfallning i gipsskivans kartong p.g.a sol-
ljus

Kortkantsfog — fogar mellan 2 kortkanter pa gipsskivor,
dessa kanter ar ej forsankta

Skjuvning -

vA

Slapljusyta — yta utsatt for ljus som faller parallellt med
en yta
STB — Sveriges Tapetfabrikanters Branschrad

Tatspackling — utfylinad av spricka/springa/mellanrum mel-
lan tva skivor eller ytor, i horn eller takvinkel. Springor >
3 mm fylls ut, titspacklas med hogfyllande spackel eller
lagningsmassa.

Ljusriktning
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